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DIRECTION DES EXAMENS, DES CONCOURS ET DE Paix — Travail — Patrie
LA CERTIFICATION T —
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INSPECTION DE PEDAGOGIE EN CHARGE DE
L’E{\!SEIGNEMENT DES TECHNIQUES INDUSTRIELLES
Examen : CAPI Session ¢ 2019
Séries (5)/ Spécialité (s) : MENU

o " . Durée : 02 heures
Matiere : ETUDE DE FABRICATION Coefficient : 02

NOTE ELIMINATOIRE :
CORRIGE HARMONISE NATIONAL

| o ___Références et solutions | Baréeme | Commentaires |
I- Identification des différents éléments constitutifs de cet ouvrage. \ '\
I’,,,@P._E, Désignation 4 o] \ \\
! Fond du caisson . | i
| Coté du caisson | | i 1ptpour chaque
) "'Derriére du caisson | 6 pt \ identification
40 ! Traverse/Ceinture du piétement n . correcte.
| Pied | :
. 60 i Chevilles /Tourillon . | T
- Proposons et illustrons deux modes d'assemblages du caisson au piétement bonne§r0905iti°n
de mode
| . Parvissage Par tourilionage 6 pts d'assemblage
} Vis T v Tolifty 2Pts p‘uur chaque
= N
! \\‘ Y1 g \ bonne illustration
( 77 /{{ \ correspondante
) !
J ! - {' A Vis de liaison !
! | == | | :
e - e Tabrication.CORRIGE HARMONISE National Session de 2019 Page /¥
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\NINISTERE DES ENSEIGNEMENTS SECONDAIRES
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DIRECTION DES EXAMENS, DES CON
LA CERTIFICATION

Kk 34 3K K ko K
INSPECTION DE PEDAGOGIE EN CHARGE DE
L'E{VSEIGNEMENT DES TECHNIQUES INDUSTRIELLES
Examen : CAPI

Series (5)/ Spécialité (s) : MENU
Matiere : ETUDE DE FABRICATION

COURS ET DE

CORRIGE HARMONISE NATIONAL

/L o Srences et solutions
-

_Rep Désignation
10 ] du caissc -

i 20 ' Coté du caisson o

! ,/_gg __ . Derriére du caisson

- Traverse/Ceinture du piétement

Par tourillonage

. Tourillo
L

Vis de liaison

ents éléments constitutifs de cet ouvrage.

Bareme

REPUBLIQUE DU CAMEROUN

R AR KA K NH

Paix — Travail — Patrie
HAKAK R A

Session : 2019

Durée : 02 heures
Coefficient : 02

NOTE ELIMINATOIRE :

Commentaires |

6 pt identification

|

|

{  1ptpour chaque

!

\ correcte.
1Pt pour chaque
bonne proposition
de mode

6 pts d’assemblage

2 Pts pour chaque
bonne illustration
correspondante

M}ﬁéé‘EC/DECC»Certihcat d’Aptitude Professionnelle- Etude de Fab

rication-CORRIGE HARMONISE National Session de 2019
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! - Calcul du colt de réalisation de ces six bacs de rangement des

1 Pt par ligne
__deocuments. juste
Rep Désignations Qtes | U i =
| : nités oy = _
‘ ; | gg;‘se — ] — 05 i Planches 3000 I 15000F | 1ptx8=38pts
el » 3 bois 01 Kg | 2000 | 2000F | -
|=8 1 Vemis fond dur 03 | Pol | 4000 | 12000F | 2.Pts pour I
[ [Vernis cellulosique 03 | Pot | "4500F | 13500F | 10 pts coltde
I'5" | Diluant cellulosigue 05 | Litres | 1000F.| 5000F | productioniluste
"6 _ ! Papier abrasif et autre _quincaillerie 1l | | / |__10000F | |
| {7 " Main d'czuvre ] | i 7 |~ 36000 F | Le correcteur doit
! 18 ___i Charges administratives et diverses / | A / | 30000 F | apprécier
| | TOTAL: 2 117500 F(Cent dix-sept mille cing cent francs) particulizrement
V’enchainement
R 5 ) - i ldg\que des
Iv- Description des différentes opérations de réalisation de cet ouvrage. " I Gndations:
(Voir Annexe). . \
!

Fait 2 Yaoundé, le 12/06/2019

Le président du jury

e reauren: Masinnal Session de 2019
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FICHE DE
DESCRIPTION DES DIFFERENTES OPERATIONS DE REALISATION DE L’OUVRAGE (ANNEXE)
Machines-- \ Symboles des \ Précautions a observer \

Description des opérations

' [v] s . g
. N~ | Désignation des
opérations

‘ ) ratens 1 outils/Produits machines

) ! Consiste & couper transversalement les piéces de | Scie circulaire &

! rongonnage | bois pour délimiter la longueur des éléments trongonner/ Lames de SCT Prévoir des surcotes

’ ! constitutifs de I’ouvrage a 1’état brut scie .

: e e ey PRV |

| " Consiste a scier le bois longitudinalement, dans | |
\ . ! T
i le sens des fibres pour délimiter L largeur des ;1 Scie circulaire & i

! SCD . )
\ d Prévoir des surcotes

2 Delignage e
=E . éléments constitutifs de ’ouvrage a ’état brut. éligner/Lame de scie \

\ “Usiner la face concave en veillant

i
A I’obtention de I’épaisseur finale

i Consiste a enlever le gauche sur un parement et
Dégauchisseuse \
DE

Régler convenablement la

profondeur de passe

i

e | el ,

’ un chant des piéces scier pour obtenir les
Usiner en tenant compte du sens

-

surfaces de référence SR1 et SR2

des fibres

/ 3 | Dégauchissage
N
- Procéder par des passes normales

Veiller au sens des fibres et a

.
ST [ Consiste a mettre
|’ obtention des dimensions finies

Raboteuse
escomptées

|

! .

i ! épaisseur
i !

b ‘ Rabotage

I
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b 4 / ”
| ws
x‘ .. 3 -
{ I Exécution des queties Consiste A pvdein s : . 1=
! | cution des queunes Consiste & exécuter des entailles sur le derriere } Défonceuse, DEF/QUE Bicen marquer les rebuts et veiller 2
iu froites s es Slé: ot les coté : §i: it
,“ droites sur les éléments | et les ¢dtés des caissons selon qu'ils s'agissent | Queuteuses la précision des joints
— ) des caissons des pieces males ou femelles ‘
\ i Consiste & chantourner la devanture des cotés Scie a ruban
\ Chantournement des ! des caissons selon . Respecter le tracé des picces .
3 | . @
- cotes des caissons | Scie sauteuse SR
11 & '
Consiste & améliorer I’état dés surfaces
précédemment chantournées Bien fixer la pigce sur le MU
! Calibrage des cotés des —
| 2 Toupie TOV 3
caissons
|
i i
|
T - T consiste faire la finition sur chaque élément Tonceuse & bande
i .
! avant I’assemblage des sous-ensembles horizontale/ Bands
( ! { étroite. - Respecter le sens des fibres
3 i Bones s élé s P
| 13 i Pongage des éléments 2 Papier abrasif de
| ; i différentes
; ; granulométries
; l_,_{_ o — ——————
|
|
\
‘ here B
. Py -Sessi age
; . : tige har isé -E Fabrication-Annexe-Session..... a
\ MINESEC/DEC-Certificat d'Aptitude Professicnnélle-MENU-Corrigé harmonise National thde de
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Montage A blanc des

| -Pictement

sous-ensembles et

-Caisson

Maillets, ciseaux,

Ripes, Scie & main...

Eviter d*abimer ct de marquer les '

pigces par des coups en utilisant les

cales.

14
réajustement
i i “Encoller les T \ H T -
' s I E I P . v assemblages Maillets, Serre-joints, Eviter d’abimer et de marquer les
- ncollage des piéces i " >
i ' P . F Chiffon, Ciles pitces par des coups en utilisant les |
: | - : cales. |
$ 1 o n ] T v
i i Serravze des sous- -Serrage Maillets, Serre-joints, ‘ Eviter d’abimer et de marquer les ','
,; 16 l enganbles -Chevillage Chiffon, Cales ! / pitces par des coups en utilisant les. \
. Perceuse ; Visseuse \ cales.
| i I Consiste a assembler les caissons aux | Maillets, Serre-joints, | Eviter d’abimer et de marquer les 3
/ 17 { -y o [ bi pi¢tements. | Chiffon, Cales, / pitces par des coups en utilisant les !
ontage de ’ensemble ) ) )

| [ ° Chevillage Chevilles, TourneVis, | cales. {
: ] Visseuse. 4\
: ,' o o Consiste a parfaire le pongage de I’ensemble Ponceuses portatives, [i .
/ : Régularisation de la -Adoucissement des arétes Papier abrasifs fins et /

18 ) s
| ! finition -Polissage trés fins

i

( , i .

o / T | Consiste & ﬁoséﬁgmﬂ:&;t:s couches de -Vernis fond dur; “Toujours poncer entre- couches de
/7 \ Pose des produits de vernis de fond et du fini avec pongage entre- -Diluant ; finition ; g 4

19 -Vernis cellulosique ; Veiller & la compatibilité du vernis \

| -Papicr abrasif trés fins { avec le diluant ;
S S S —

] .o s
finition

§ couches (Egrainage)
!

5 harmonisé National-Etude de Fabrication-Am}e

xe-Session......

MINE: EZI/D EC-Certificat d’Aptitude Professionnelle-MENU-Corrig|

Scanned by CamScanner



-Rcspcc(mconsigncs du
fabricant pour les taux de dilution ;
-Respecter les régles d utilisation
du pistolet /Pinceau/Tampon...

————— -
etextra fins ;

-Pinceaux,

|
! .
~Tampon ;
| -Pistolet vaporisateur ;

: _—

ication- -Session
nelle-MENU-Corrigé harmonisé National-Etude de Fabrication: Annexe‘bessx

M‘I NESEC/DEC-Certiﬁcat d'Aptitude Profession
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“PINISTERE DES ENSEIGNEMENTS S
S M ECONDAIRES REPUBLIQUE DU CAMEROUN
LR e -
Palx — Travall ~ Patrie )
AR K ok ok

DYRECTION DES EXAMENS, DES CONCOURS ET DE
LA CERTIFICATION
K K K K K K K X K
15\1595cno~ DE PEDAGOGIE EN CHARGE DE
L’ENSEGNEMENT DES TECHNIQUES INDUSTRIELLES
Examen : CAPI
Saries (s)/ Spécialité (s) + MENU
Matiére : TECHNOLOGIE

CORRIGE HARMONISE NATIONAL

Session : 2019
Durée : 02 heures

Coefficient : 02 b
NOTE ELIMINATOIRE :

| Commentaires |

Références et solutions

Baréme

"= CONNAISSANCE DES MATERIAUX (10 Pts)
1-1 Deux dlfférentes essences indiquées pour la réalisation de ces lambris
Sapelli - Pachi - Mouvingui; - Bété; - Wengue ; - Bubinga - Doussie ;- Moabi - Bilinga ;
- Padouk - Iroko - Bossé ... :
1.2 Mesures technologiques & prendre permettant de satisfaire aux

inquiétudes du client sur les points suivants.

[ . a) Lalongévité de I'ouvrage
- Choisir un bois convenable au travail a réaliser ; .
Appliquer les produits de finition sur toutes les parties de l'ouvrage pour
] le protéger des intempéries ;

i ) - Traiter le bois contre l'eau, la pourriture, le feu et les attaques d'insectes ;
' Veiller au bon dimensionnement des piéces ; ' :

Veiller & la qualité des assemblages et de la co

vec des produits insecticides ;

lle évutiliser

/ b) Larésistance aux insectes.
- Traiter le bois avant sa mise en ceuvre @

1pt

TECHNOLOGIE-CORRIGE HARMONISE NATIONAL Session de 2019

0,5 ptx 2 =1 ptpt
NB:Lles
correcteurs devront

rester ouverts aux
autres propositions
d'essences en
veillant a la norme
technologique

Le candidat doit citer
une mesure par
inquiétude du client.

1Ptx3=3Pts

MINESEC/DECC-Certificat d'Aptitude Professionnelle-

4
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. T Cholsirunbois non attaqué i
. aqué par
[ / ¢) Larésistance aux chocs SRSl saciash
- Con i i i i
cevoir et fixer une plinthe a la partie basse de l'ouvrage; un astragale et

|- ’ une cymaise a sa partie haute .
- Utiliser de préférence les Vis pour la fixation au détriment des pointes ;

- Choisir consé ' "
| colle. quemment les modes d'assemblage, les sections des bois et la

| 1-3dYPa|1qers auxquels c_et ouvrage serait exposé au cas ol le taux
umidité des matériaux mis en ceuvre n'avait pas été respecté pendant .
j 0,5ptx2=1pt

la phase de la préparation du projet.
Le candidat doit

|
/ ; - Relachement des assemblages,
| - Déformation des pigces de bois mis en ceuvre ; : Z“e' deux
Retrait volumique important, 1pt az:ii‘:s
s'expose
V'ouvrage \

| -
/ Jeux importants des éléments de remplissage ;
I Dégradation rapide de la finition mise en ceuvre,
Oxydation des organes de quincaillerie ;
Bleuissement ;

- Moisissure ;
Risque d’attaque des champignons et de la pourriture.

|
1-4Expliquons briévement une méthode manuelle de détermination du taux

d’humidité du bois.

| .

| . ;

! On utilise la méthode de la mesure par pesée
Cette méthode nécessite les opérations 1Pt
suivantes : . Bonne explication=1 Pt
« On pése I'échantillon humide prélevé dans la masse du bois,

,/ « On fait sécher dans un four a 100 °C en pesant successivement jusqu'a ce que le poids ne varie

| plus. On déduit qu'on a atteint 'état anhydre. "

- o Page?.l7

{
| S, T —

MINESEC/DECC-Certificat d'Aptitude Professionnelle-

TECHNOLOGIE-CORRIGE HARMONISE NATIONAL Session de 2019
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# | ’ o S
[i 11 AT -—:\* ntre. i initi
7 wrdiiérence entre le poids initial et le poids final donne le poid de 'eau qui était contenu dans

-
[l‘echanullon,

1-5- Formule mathématique vous permettant de calculer le taux d’humidité

du bois avant sa mise en aQuvre.
Mh = Masse a I'état humide
H% = Mh - Mo 3
"E Mo X 00 Mo = Masse & I'état anhydre
1Pt

H% = Taux d’humidité

1-6- Raisons pour lesquelles les techniques suivantes sont employées

|
| . pendant le séchage naturel du bois.
| a) Le dessévage: Il est pratiqué pour faciliter le processus d'évacuation et
d'évaporation de la séve contenue dans le bois en la mélant a I'eau.
b) L'utilisation des épingles ; Elles permettent de laisser circuler l'air entre les piéces
facilitant. et permettant ainsi un séchage uniforme tout en évitant la 3pts’

de bois
déformation des piéces de bois. . .
-Il permet” un meilleur rangement des piéces par

. ¢) L’empilage sur les chantiers :
lots aux mémes caractéristiques et facilite aussi leur évacuation ou transport.
-Isole les piles de bois de I'humidité du sol.,

_Palie aux attaques des champignons et la pourriture.

?age%l"l'

d'Aptitude Professionnelle- TECHNOLOGIE-CORRIGE HARMONISE NATIONAL Session de 2019

|
| MINESEC/DECC-Certificat
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- CONNAISSANCE DES MATERIELS (10 Pts)

1. Donnon:\: le  nom technologique de l'appareil utilisé pour déterminer
I automatiquement le taux d’humidité des bois séchés a I'air :
! - L’hygrométre ;

- L'Humidimétre.

i
|
/

1Pt

2-1 Différents dispositifs & monter sut la machine pour assurer un profilage de
qualité a la sortie des piéces.

- Le guide de profondeur,

- Le contre guide ;

- Les presseurs de piéces ; 2Pts
1Ptx3=3pts

- Les protecteurs

- Les entraineurs de piéces. . i
2-2 Indiquons dans quels cas il est recommandé de travailler en avalant :

Lorsque l'avance est mécanique ;
- Pieces de faibles épaisseurs ;(cas de ces lambris)

Le candidat doit citer

- Travail au contre guide ; 2 Pt deux dispositifs.

- Lorsque la résistance & I'avance des piéces de bois est faible.

1Ptx2=2Pts

sionnelle- TECHNOLOGIE-CORRIGE HARMONISE NATIONAL Session de 2019

MINESEC/DECC-Certificat d'Aptitude Profes
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2 — e
23 A l'aide ' : .
[ . des croquls en vue de dessus, présenter Successivement la
! ) mcl_hgdq dwtitravall en avalant et en Oopposition
/ | ’ Usinage en OPPOSITION

2 Pts 1Ptpar bonne
représentation &
Travail en avalent
2-4- Ditférence entre un fer nu et une fraise )
Un fer nu : C'est un outil confectionné a partir d'une barre plate en acier, et taillé d'une aréte
| tranchante selon une forme désirée, congu pour s'ajuster dans la lumiére de I'arbre de la toupie. )
Une fraise : C'est un outil monobloc (les dents sont taillées dans la matiére), & dents ARt
rapportées, de forme circulaire, qui se loge sur 'arbre porte outils de la toupie pour usiner le
| bois. . .
' 2-5- Avantages et inconvénients de I'utilisation d’un fer nu et d’une fraise ala
{ : - ~ -
! toupie a arbre vertical.
f[ Outil de coupe Avantages : Inconvénients \
' - Moins couteux " | - Risques d'accidents &levés Le candidat doit citer
- Facile & utiliser - Qualité d'usinage peu 2 Pt un avantage et un
' - Permet de profiler les piéces satisfaisante o 16 orafl . inconvénient par type °
|| Fernu de formes irréguliéres B Son, affutage modifie le profi i
de l'outil
' - Mauvaise tenue de coupe
-Exige un effort de coupe
;" important lors de 'usinage.

MINES D ol i Page 57
r P T -A R TIONAL S onde 2019
| l | ‘C/ ECC-Certificat d'Aptitude rofessionnelle- TECHNOLOGIE CORRIGE HARMONISE NATION essli
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Fraise

- Trés couteux
- Nécessite une main d'ceuvre
qualifié

- Nécessite l'utilisation d'un
guide. s

- Précision des usinages
- Longue durée de coupe
- Risques d'accidents peu
élevés

- Favorise la roductivité

- F:QNSTRUCTION D'OUVRAGES (20 Pts)
3-1- Différence structurelle qui existe entre | lambris d'appuis en bois de fil

et le lambris d’appuis assembls.

Il est constitué des frises en bois de fil entre 18 et

Un lambris d’appui en bois de fils :
rées de 90 a 100 mm delargeur suivant la division

22mm d'épaisseur rainurées et mouly

et la largeur du mur a couvrir. .
Le lambris d’appuis assemblé : || est constitué d'un bati fait de montants, des traverses
3 ons et mortaises. Ils sont décorés d'une moulure & petit

cadre ou a grand cadre suivant les dimensions du lambris et ['effet désiré.

3-2- Composition d’un faux lambris.
Il est composé de la cymaise ; l'astragale ;
panneaux a l'aide des motifs de platre sur |

la plinthe et la partie intermédiaire simulant des
e mur.

3-3- Le réle respectif des éléments suivants d'un lambris.
La plinthe : Elle sert & :
Dissimuler les joints du mur avec le bois ;
- - Protéger le soubassement du lambris ;
- Décorer le bas du lambris

La cymaise : Elle a pour réles : o .
Couronner la partie supérieure d'un lambris d'appui,

- Masquer les joints du mur ;
- Décorer les lambris.

1 Pt par bonne

2Pts s oo
caractérisation

2Pts

2Pts

2Pts

Page 6/7

- g i 2019
MINESEC/DECC-Certificat d’Aptitude Professionnelle- TECHNOLOGIE-CORRIGE HARMONISE NATIONAL Session de
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e | 3-4- Montrons I'assembla ;

‘ d’appui ge de la plinthe et de la cymalse sur le lambris

i

1 s —

I , ‘

| »
! ZAR
| AL

Plinthe =
6 Pts 3 Ptsx 2 Pts=6Pts

T A
TS

,f
1
|

- 3-5- lllustration de la technique utilisée pour fixer le lambris d’appui au ﬁu-r. ‘

cymaise
6 Pts pour une bonne

représentation

6 Pts \

plinthe

Fait A Yaoundé, le 12/06/2019

Le président du iury d’harmonisation

NATIONAL Session de 2019 Page7/7
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MINISTERE DES ENSEIGNEMENTS SECONDAIRES

KRN K K REPUBLIQUE DUy CAMEROUN 2

DIRECTION DES EXAMENS, DES CONCOURS ET DE e
LA CERTIFICATION Poix_ Travail - Patse .

Exx

e - kK Ok Rk ok ‘ "
INSPECTION DE PEDAGOGIE EN CHARGE DE
L'ENSEIGNEMENT DES TECHNIQUES INDUSTRIELLES

Exa : CAP.
xamen ,I_h_ 2 pasi s . Session : 2019
Séries (s)/ Spédialité (s) : MENU Durée : 04 h
Matiére : DESSIN Coefﬁc;ent . gzres
. NOTE ELIMINATOIRE :

CORRIGE HARMONISE NATIONAL

'"‘ REFERENCES ET SOLUTIONS _BAREME | COMMENTAIRES |

' 1- Vue de face, échelle 1/3 25 pts { Le correcteur doit s'assurer
| . que le candidat a dessiné en
115 pts respectant ['échelle et la mise

2- Vue de dessus échelle 1/3 e
en page générale.

(25 pis

| 3- Section verticale AA, échelle : 1/3 I doit galerment considérer

a0 ; . I'orientation du plan de coupe
2 4 —Détail de tracage de la piéce C, échelle 1/3 15 pis adopté par le candidat. |
3 Fait & Yaoundé, le 11/06/2019 |

LE PRESIDENT DU JURY D’HARMONISATION

o

o =

AINESECDECC - €AP MENUISERIE — DESSIN — CORRIGE HARMONISE NATIONAL - SESSION 2019 Bage ] sl

jal :
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VUE DE FACE (25pts) |
Ao SECTION AA (25pts) k
150 N l'
: 1 i 240 \
| i i‘, P 150 il
""_-!: - i | J___ [.‘\ ‘r‘\
IR
P
| w0 Ui
| |
| g | 1L
] L~ .
; | il
| i
1T i —
|
A r

VUE DE DESSUS (15pts)
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VUE DE DESSUS (15pt§}

159

ks

R75

|
VUE DE FAGE (25pts) ‘
A SECTION AA (25pts)
150
Y N |
TN |
| |
i ’.
N \ 5
o l | r I -“l i
1
- P
B 30 i
it
: g | |
g e
/]
B —
A

DETAIL DE TRACAGE DE LA PIECE C (15pts)
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